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Alicante (Costa Blanca) - Vistabella Golf

Nouvelle construction - Villas

Réf. SNS-2093
De 469.900€

2 B

3 CHAMBRES 2 SALLES DE BAIN EN COURS

ADDRESS
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Algorfa, 03169, Spain
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Situées au cceur du prestigieux complexe de golf Vistabella, ces villas modernes offrent une combinaison

parfaite de confort, d'élégance et d'un emplacement exceptionnel sur la Costa Blanca. Idéales pour y vivre
a I'année ou pour des séjours de vacances, elles sont entourées des commodités du complexe,
notamment des boutiques, des restaurants et d'un parcours de golf de 18 trous. Les plages Pavillon Bleu
sont a seulement 20 a 30 minutes, tandis que les aéroports d'Alicante-Elche et de Murcie sont accessibles
en une heure environ. Deux options d'aménagement élégantes Villa 3 chambres, 2 salles de bains (de
plain-pied) Espace de vie ouvert comprenant salon et salle a manger Cuisine moderne entierement
équipée (électroménager inclus) Terrasse couverte d'une pergola Solarium privé sur le toit Acces direct au
jardin et a la piscine privée Villa 4 chambres, 3 salles de bains (sur deux niveaux)Rez-de-chaussée
spacieux ...

Principales caractéristiques

Chambres: 3 Salles de bain: 2

Construit: 115m?2 Intrigue: 298m?2

Toilettes: 2 Armoires encastrées: 3
Energie: En cours Distance a la plage: 20Mins.
Distance a I'aéroport: 50Mins. Distance aux loisirs: 0.2Km.

Distance au parcours de golf: 0.1Km.
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